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HOLZMAG durfte im April 2007 die Betriebsaufnahme einer Recyclinganlage aus der Flaschen-
fraktion bei der Firma Desjoyaux in St. Etienne zu vermelden. Die Firma Desjoyaux verwendet 
Granulate/Pellets für die Herstellung von Verstärkungen und Stützen von Schwimmbädern. 

Anforderung war eine Leistung von 15.000 Jato Aufbereitungskapazität von Ballenware. Die Anlage 
wurde komplett im Holzmag Fabrikationswerk in Deutschland aufgebaut und vom Kunden mit 
Leistungstest abgenommen. Die Auftragsabwicklung, mit baulicher Planungs- und 
Abklärungsphase bis zur Inbetriebnahme, dauerte ca. 6 Monate. 
Die Anlage besteht aus:

1. einer Ballenannahme mit Ballenauflösung und Drahtaufwickelvorrichtung, einer Hebestation
mit Materialabwurf und dem Aufnahmetrichter des Förderbandes.

2. der Materialbeschickung mit Zwischenpuffer für eine, in der Ausbaustufe für                      
zwei Holzmag PreciCut Mehrkantrotoren der Baureihe 730s. Die Qualitätsan-
forderung an die Zerkleinerung bestand in einer gleichmässigen, 30-mm-
Flaschenfraktion ohne Feinanteil und Überkorn, was für den anschliessenden 
Trockenprozess störend wäre. Für  Angussbrocken und Profile aus der eigenen 
Herstellung von Paletten und Profilen hat der Kunde die schnelle Umstellung 
auf 10 mm Granulat ohne Pelletierung gefordert. Hier wird mit dem Holzmag 
PreciCut 730s eine Leistung von 2500 kg/h erzielt.

3. der Holzmag-Trockner VB 6 auf Fliessbettbasis, mit Schuppenblech und stufenlos regulier-
barem Vorschub, wurde mit der Auflage bestellt, dass die melasseartige Flüssigkeit der Hohl-
körper nicht zu Siebverstopfungen führen dürfe und maximal eine wöchentliche Reinigung 
gebilligt würde. Der Trockner hat eine Trockenleistung von 500 ltr. Wasserverdampfung in 
der Stunde und wird durch Gasbrenner und Wärmetauscher mit Heissluft von ca. 120 Grad 
beaufschlagt. Die feuchtschwangere Abluft wird in einem Spezial-Cyclofilter gereinigt und 
wahlweise abgeführt oder im Umluftbetrieb mit Kondensabscheidung zurückgeführt.

4. Allmetallabscheider befreien die Flaschenfraktion von Rückständen wie Alu- und Metallkap-
pen oder metallischen Störstoffen. Eine Abscheidung von mineralischen und glasähnlichen 
Stoffen erfolgt durch eine Schwergutabscheidung mittels Luftabsaugung des Granulates 
zum Zyklon- und Beschickungssilo der Holzmag Pelletierpresse. 

5. Holzmag Pelletierer Triumphator 1100, basierend auf der Robinson Antriebstechnik (Kraft-
übertragung Riemen/Zahnriemen mit automatischer Kollerverstellung, hydraulischer Bremse
und leistungsgeregelter Materialdosierung), ist die grösste im Markt befindliche Ringmat-
ritzenpresse, mit einer Matritzenpressfläche von 1,32 m/2 und einer Antriebsleistung von 2 x 
200 KW. Es werden Pellets von 6 mm bei einer Leistung von 5 t/h erzeugt. 

6. Der Pelletkühler, der die heissen Pellets auf Raumtemperatur zurückkühlt, basiert auf der 
Technik des Luftgegenstromes und kühlt somit die Pellets mit Raumluft. Die Abluft wird 
wiederum durch den Cyclofilter aufgenommen.

7. Die BIG-BAG Abfüllstation für die fertigen Pellets besitzt drei Füllstationen, die automatisch
durch Photozellen bei Vollmeldung auf die nächste Abfüll-Station umschalten.

Diese Anlage wird als Pilotanlage mit Referenzchara kter für schwierige Aufbereitung mit 
vielen Neuentwicklungen propagiert und man erhofft sich seitens der HOLZMAG Recycling 
Technology weitere ähnliche Bedarfsfälle, um von ei nem wiederkehrenden Effekt für die 
Neuentwicklungen profitieren zu können.
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HOLZMAG announced the start-up in April 2007 of a recycling facility for LDPE /HDPE bottles to 
be operated by the French firm Desjoyaux in St. Etienne. Desjoyaux produces prefabricated pool 
elements and uses granulate pellets to strengthen and support swimming pools.

The challenge was to provide 15,000 tons processing capacity for bales from the French 
collection system Valorplast. The facility was completely built at the Holzmag factory in Germany 
and accepted by the client there after performance testing. Completion of the order with building 
plans and clarification of technical detail prior to start-up lasted about six months.
The facility consists of:

1. Bale acceptance with bale opening and a wire-winding device, and lifting station with 
material discharge into a conveyer belt receiving funnel.

2. Material feeding with an intermediate buffer for one Holzmag PreciCut multi-edge
rotor  shredder of the type 730 S (buffer can be extended at a later stage for two 
PreciCuts). Quality requirements for the shredder consisted of a uniform 30-mm 
granulate with no fine particles or oversize granulates, which would disturb the
following drying process. In the case of extrusion and profile waste from the 
customer’ own production of pallets, rapid conversion to a 10-mm granulate without 
pelletizing was requested by the customer. For this requirement, a performance 
level of 2,500 kg/h is achieved with the Holzmag PreciCut 730 S.

3. The Holzmag VB-6 dryer, based on a fluidized bed with scaled-metal-plate and continuous 
control feeding, was ordered on the condition that the molasses-like fluid from the bottles 
would not lead to sieve blockages given a maximum of one cleaning per week. The dryer 
has a drying performance of 500 l of condensation per hour and is supplied by a gas 
burner and heat exchanger with hot air at about 120 degrees. The humidity in the 
ventilation is cleaned in a special cyclone-filter and can either be removed or returned to 
the process following condensation release. 

4. A metal separator removes debris such as aluminium and metal caps or disruptive metallic 
materials from the granulate. Separation of mineral and glass-like materials occurs by air 
suction of the granulate to the cyclone and feeding silo of Holzmag’s pelletizing press. 

5. The Holzmag Pelletizer Triumphator 1100 is based on Robinson drive technology (with 
power transmission V-belts and high torque toothed belts, automatic roller adjustment, 
hydraulic breaks, and dosage control of material). It is the largest ring-matrix press on the 
market with a matrix press surface of 1.32 m2 and a drive of 2 x 200 KW. It produces 6-
mm pellets at a rate of five tons per hour. 

6. The pellet cooler reduces the hot pellets’ heat to room temperature based on air counter-
flow technology and thus cools the pellets with available air. Ventilated air is again passed
through the cyclone-filter.

7. The “big bags” filling station for finished pellets includes three filling stations that, based on 
photocell technology, automatically switch to the next station when the preceding one is 
full. 

This facility is presented as a pilot project with many new developments to serve as a 
reference for difficult plastic recycling processes . Holzmag Recycling Technology 
welcomes further similar test cases in order to ben efit from a recurring effect for its new 
developments.
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